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NTP-MTTD-15 Utban a Higgs-bozon felé, kozmikus részecskék detektalasa
Gyakorlati munka folytatdsa a Wigner Kutaté Kozpont részecskefizikai intézetében 2016. marc. 1.

Harmadik alkalommal djra az els6 csapat folytatta a munkat, ismét a megragasztott réz
kamralapokra kellett a bronz-, illetve volfram szalakat feltekerniink és odaforrasztanunk.

Ahogy az el6z6 alkalommal, djabb 2 kamra lezarasa volt a feladat . Ez 6sszesen kb. 4 orat vett
igénybe. A ,hozzavalok” elGkészitése (Keretet tarté rudak, tekerdkeret, motor, 6lomtéglak,
szaltekercsek, forrasztépaka, ,becélzo” stlyos szal, als6 kamralapok, sniccer) és kézmosas utan
nekialltak a fiatalok a legkényesebb munkafolyamatnak, a szaltekerésnek. ElGszér egy par alsé
lapot a keret két oldalara felhelyeztek rogzité csavarok segitségével, ligyelve, hogy a szalvezet6hoz
illeszkedjenek. Ehhez segitséget nyujtott egy darab vastag szal, amelynek a végén egy sily fiiggott.
A kereten a kamrak egymashoz képest kis szoggel el vannak fordulva, igy keriilt a vezetett szal a
megfeleld helyre. A kis elektromotor, amely 9 V-os fesziiltségrél miikodott, a megfeleld, ellentétes
iranyt er6t fejtette ki a szalra, az allando feszit6er6t biztositva. Figyelni kellett, hogy a megfelel
irdnyban forogjon a tekercs, ellenkez6 esetben komoly anyagi kar is keletkezhet. (a vékonyabb szél
ara igen tetemes). A motoron elhelyezked6 tekercsbdl kihuzott szalat el6szor a keret oldalahoz
forrasztottdk a biztonsag kedvéért. Az els6 vezet6savban atvezetve kellett az els6é forr-pottynél
leforrasztani, rogzitve stabilan a szalat. Utana lassan, figyelve hogy a megfelel6 vajatban haladjon
a szdl, a vastag, 100 mikronos (térformal6) bronzszalat tekerték fel egyszerre az egymasnak hattal
forditott kamrakra. Kozéptajon egy helyen, majd a végén forrasztottak le, hogy biztonsagosan
rogzitve legyen a szal. Ezt kovetden levették a kamras keretet a vazrol, és elokészitették Oket a
forrasztasra. Rahelyeztek a szalakra egy papirlapot, hogy forrasztas koézben a spriccel6 6n ne
keriiljon a gaztérbe. Mind a 4 fiatal 1-1 oldalon leforrasztotta a vastagabb szalakat, nagyon tligyesek
voltak.



Kicserélték a vastag szalat a vékonyabb, 24 mikronos aranyozott volfram szdlra a motoron,
hasonl6an kezdd forrasztasokkal rogzitették az els6 és utolsé forr-péttynél. Itt nehezebb dolguk
volt, mert a szinte lathatatlan szalat kellet figyelni, és a megfelel6 vajatba terelgetni. Figyelni
kellett, hogy a szalakat nem szabad kézzel megérinteni, mert a szennyez6dés befolyasolja késébb a
mérést. A tekerés utan mind a 4 oldalon, mar ,,rutinosan” leforrasztottak a vékony (an6d) szalakat is.
A sniccerrel, kdzvetleniil a forr-pottyok tovénél levagtak a kamrahoz nem tartozé szaldarabokat,
viszont itt pedig arra kellett nagyon figyelni, hogy a legkisebb szaldarab se logjon ki, mert ez
csucshatast valthat ki kés6bb, a mérés soran. Végiil még két plexidarab beragasztasa és a fed6
nyaklap raragasztasa kovetkezett, vagyis a kamra lezarasa. A rések ragasztoval val6 betémése utan
nehezékekkel (6ntekercs, izopropilos iiveg, stb.:) sdlyoztak le a kamrakat, amelyek masnapra
teljesen rogziilnek. A munkakhoz a segitséget Pazmandi Peti nyujtotta, nagy kdszonet érte neki.



